
货物需求一览表及技术规格

特别注意：

1、以下参数中打*的为关键技术条款，任意一条偏离将导致不符合技术要求。

2、无论是偏离还是响应技术参数，设备提供方都应在技术要求文件的《技术规格响应/偏离表》

中逐项逐条填写对本技术要求文件中的所有技术规格要求的响应或偏离情况，填写顺序与技术要

求文件中技术要求的叙述顺序一致，否则将导致不符合技术要求。

3、以下技术参数中，标注△的条款必须提供技术支持资料来证明确实响应，技术支持资料包括

制造商公开发布的正式印刷的产品样本、资料，或由有关政府部门或检测机构合法出具的文件或

报告（设备提供方授权代表随身携带原件备查），未提供的，将导致不符合技术要求。

*一、设备需求一览表

设备名称 数量 交货期 交货地点

NMP 回收设备增加

外排管道+尾气处

理装置

3 套
天津市宝坻区九园工业园区

阳光大道 8 号

注 1：以下技术规格及要求中如出现设备或组件品牌可选择范围，应作为该设备或组件的最终品

牌选择要求。

注 2：列出本次招标设备的详细供货范围、各组成或单元详细分项报价，换型件清单及相应价格

等。

注 3：列出本次招标设备所需配置备品备件（含易损件或易耗品和非易损件等）的名称、品牌、

型号、单台/单套设备用量或数量、单价、使用寿命及交付周期或供货周期等。

二、技术规格

（一）总体要求

本次招标厂房一 NMP 回收设备增加外排管道和尾气处理塔，室外安装，尾气处理塔与转轮机

组、涂布机联动，外排处理装置与 NMP 回收机组同步启停（可手动，可自动），尾气处理塔需做

保温和温度控制相关措施，保证冬天涂布机停线时，尾气处理塔内部温度高于 0℃，全年连续生

产稳定运行的设备。工艺技术要求投标方所提供的“本次招标设备”具有运行稳定、可靠，运行

能耗低，故障率低，操控简单，维修周期短，噪音低，安全性高和使用寿命长，并要求“本次招

标设备”的各项技术指标达到国内外同行业先进水平。

在本次招标设备工程范围内，无论是投标方还是招标方，在本次招标设备施工图设计或技术

方案设计过程中，发现存在更合理的技术优化方案或更有利于实现招标方标的物目标的，投标方



需无条件地予以配合更改或改变，且不得另行要求招标方增加费用。同时，本次招标设备整体或

各组成部分，需待投标方施工图设计（含设备布置图等）完成后并经过双方共同讨论且得到招标

方确认同意，投标方方可进行投标范围内设备的加工制作等相关工作，否则由此引起的一切后果

或责任由投标方自行承担。

（二）本次招标设备的主要技术参数、性能和配置要求

1、本次招标外排管道和尾气处理塔的主要配置清单

序号 名称 规格 单位 数量 备注

1 尾气处理塔

正极最大处理量：

8800Nm³/h
台 2 含塔内件，材质：304 不锈钢

负极最大处理量：

7200Nm³/h
台 1 含塔内件，材质：304 不锈钢

2 吸收塔循环泵
防爆磁力泵，大连帝

国
台 9 每塔配 3 台，二用一备

3 在线浓度检测仪 0~100%，理研 套 3 材质：304 不锈钢

4
温度、液位等检

测原件
套 3 与吸收塔配套

5 尾气风机
变频防爆电机，主体

不锈钢
台 3 每塔配 1 台

6 外排管道 套 3

材质：304 不锈钢，厚度≥

1.2mm,连接方式为焊接，室

内部分需保温

7 外排烟囱 500*500，正极排放口 根 2
材质：304 不锈钢，厚度≥

1.2mm

8 外排烟囱 400*300，负极排放口 根 1
材质：304 不锈钢，厚度≥

1.2mm

9 手动阀门 个 12
材质：304 不锈钢，带角度固

定功能

10 配套支架 套 3

11 控制系统
西门子 PLC、触摸屏

等
套 3 触摸屏≥10 寸

12 废液缓存罐 个 3 材质：304 不锈钢

13 废液输送泵
固瑞克，

Husky2150
台 6

每个废液罐配 2 台，一备一

用



14 废液输送管道 套 3 材质：不锈钢

15 尾气风机变频器 ABB 台 3 每塔配一台

16 电气元器件 西门子/施耐德/ABB

（1）本次招标设备配套 12 台 NMP 转轮处理设备，其中 8台对应 2台正极涂布机，4台对应

1台负极涂布机。

（2）正极 8 台转轮机组对应 2 台尾气处理塔，负极 4 台转轮机组对应 1 台尾气处理塔，其

中，正极尾气处理塔对应外排烟囱尺寸为 500*500mm，负极尾气处理塔对应外排烟囱尺寸为

400*300mm，外排烟囱高度≥20 米（增加高度需符合当地环保要求），每根烟囱上面设置检测口

和检测平台。

（3）尾气处理塔需与转轮处理机组、涂布机联动，保证外排气体符合当地环保部门的要求。

（4）外排管道室内部分需做保温，尾气处理塔配套用水管道需考虑设置保温和电伴热，电

伴热尾端要求有温度显示，尾气处理塔内部需考虑温度控制措施，保证设备冬季能够正常使用；

（5）尾气处理塔废液外排浓度≥90%；

（6）每个转轮机组配套外排管道上需配置手动阀门 1 个；

（7）适合环境温度 –25℃～+45℃，如设备放置在室外，需考虑设备内部电机、配电箱（材

质：不锈钢）、屏蔽泵等的防雨；

（8）系统流程图



（9）供货范围

a、涉及到本次增加外排工程的所有设备、管道（风管、水管、气管）、配电材料、支架、

检测平台等全部由投标方负责，新增外排管道与原有管道连接处的开孔由投标单位负责；招标方

负责指定水、电、气的接驳点，投标方负责由招标方指定点引至使用区域。

b、投标单位负责将招标单位现有废液缓存罐系统进行改造，具体改造方法为：在现有废

液缓存罐内增加液位开关，并将液位信息显示在新增系统的显示屏上，在液位到达高液位时需报

警；

c、尾气喷淋塔用软化水，投标单位需单独配置软化水处理装置，正、负极各配一套，满

足新增喷淋塔的软化水使用量，招标单位负责提供源水的接驳点，管道敷设等全部由投标单位负

责。

（10）正极系统回收后的废液由新增废液缓存罐直接打入废液区废液回收吨桶内，废液输送

管道、废液缓存罐均由投标单位负责；负极系统回收后的废液由新增废液缓存罐打入现有废液输

送管道内，相应支路位置需增加单向阀，防止废液流入其他支路，废液缓存罐、废液输送管道由

投标单位负责；一期现有 NMP 废液管道和 NMP 废液吨桶放置位置见图纸厂房一 NMP 废液管道平面

图 20190121。

1.2 电气要求

（1）电源：3 相 5 线制，220/380V±10%V， 50 HZ；

（2）电控设备内主要的电气元件应选用西门子、ABB、施耐德等进口品牌；

（3）设备（含外购设备）等非自主生产的电气和设备零部件须铭牌齐全；

（4）接地电阻符合国标；绝缘等级 F 级；

（5）设备（含外购设备）不得使用国家明令淘汰的“高耗能落后机电设备”；

（6）电气线路安装整齐，线号清晰与图纸一致；

（7）控制柜柜体（如有）应有防尘、防湿等措施；

（8）设备整体防雷接地系统需投标单位自行设计，并符合相关规范。

2、环保、健康、安全需求

（1）设备表面及内部便于清洁，无清洁死角；设备及附属设备部件方便检查、清理及维修；

（2）设备必须配备设备急停按钮，凡对人身有伤害的所有传动、高温、带电部件必须有防

护罩和警示标志以保证操作人员的安全；

（3）设备应配备所有必须的保护措施保证设备表面等部位不能有尖锐锋利的边缘或尖角，

设备外表及零部件转角处需倒角或圆弧过渡；

（4）设备危险部位有明显的安全警示标识并由相应的安全防护装置；

（5）设备密封性可靠，更换零部件方便快捷；

（6）在操作维护设备过程中不得对操作维护人员存在安全隐患；

3、本次招标设备的控制系统要求：



*3.1 本次招标设备可监控参数：废气温度、废液液位、废液浓度、启动信号、停止信号等。

*3.2 本次招标设备报警信息：缺水、泵故障、风机故障等报警信息，如发生报警则自动停机。

*3.3 本次招标设备按照无人值班设计，每台招标设备自身的启/停，连锁控制等功能均应由

投标方提供的控制系统完成。投标方提供的控制系统应预留远程监控接口，采用 MODBUS 作为通

讯协议的通讯接口，通讯接口为 RS485 或其他方式。

*3.4 本次招标设备控制方式及控制要求：采用本地控制，通过自带控制装置完成机组的保护

及控制。包括自动保护及故障显示。本次招标设备采用厂家配置控制系统自动运行，操作箱上设

有控制屏，可显示该设备各种运行参数，并且能方便灵活的进行参数的设定,可在线监控并液晶

显示流量、压力、故障信息、温度等相关数据等。

*3.5 投标方的控制系统需向招标方预留下列干接线信号：

（1）远程运行/启停信号。（2）故障信号。

3.6 接口分界点及双方工作：招标方仅负责指定增加外排设备用水、电驳接点，其余材料、

设备、施工等全部由投标方负责；

3.7 本次招标设备颜色：招标方认可的颜色，待投标方中标后双方进一步商定。

（三）其它技术要求说明

1、涉及本次招标设备制作中所有标准件（含电气件和机械标准件，板材，管材等）均需采

用国内外同行业知名品牌。特别地，所选用马达或电机应符合本次招标设备安装所在地地方或国

家规定节能准入标准。

2、提供本次招标设备的易损件和备件清单，以及相应供货周期等。

3、涉及本次招标设备所有组件的质量检测标准、方法和加工制作规范，需严格执行国内外

同行业相关技术标准和规范。

4、投标方应提供本次招标设备安装用和检修用所需专用工具（若有）。

5、涉及本次招标设备中，进、出气流向等需有明显名称标示（牌）、安全警示标识、危险

标识、流向指示牌，并配有必要的安全操作规范说明面牌等。

6、本次招标设备所有非不锈钢或非铝构件和面板均严格按国家标准进行喷塑处理，并作相

应功能标识。所用焊接结构件需采用退火处理，消除应力。

7、本次招标设备用部件，除本技术协议特别规定以外，其余部件均需采用国内外该行业公

认的知名品牌。列出本次招标设备主要标准组件（指机械、电气、传感器等外购标准件，投标方

自制非标准件除外）规格、品牌等。所有标准件的选取原则：世界公认知名品牌，稳定性高，故

障率低等。



8、零部件外形尺寸一致性误差应满足自动化装配的工艺性要求。零部件不掺有其它杂质，

且表面清洁，无油污等（特殊要求除外）。

9、所有安全防护装置涂有国标警戒色，显著或操作位置粘贴安全警示标识。安全防护装置

涂警戒色“黄色”。

10、供货范围

（1）涉及投标方本次招标设备整体工程范围的所有机构和控制系统。

（2）本次招标设备本体用架台、管道连接等工程包括在投标设备范围内。

（3）本次投标设备本体范围内的卸车、搬运、安装、调试、试运行等工作由投标方负责。

*（4）列出为确保本次设备连续、长时间安全、稳定运行等所需配置备品备件（含易损件或

易耗品和非易损件等）的名称、品牌、型号、单台/单套设备用量、单价、使用寿命及交付或供

货周期等，参见表 2示意，但本次招标设备所配置备品备件包括但不限于该表所列，“表 1 详细

清单”由投标方按照上述要求列出。

表 2、投标方提供本次招标设备用备品备件（含易损件和非易损件）清单

备品备件名称 数量 品牌 型号 单价 使用寿命 供货周期

…

…

（5）涉及本次招标设备中所有部件的质量检测标准，方法和加工制作规范需严格执行国内

外同行业技术标准和规范。设备中管件、管道接口、阀门规格、仪器、仪表安装接口、电磁阀等

组件需选用国际标准的产品或按照国际标准产品进行加工。

（6）涉及本次招标设备技术规格中的所有相关技术名称、技术参数、技术规格和技术要求

等最终解释权在招标方.

（四）本次招标设备的验收条款和质量保证

1、本次招标设备出厂前需经过严格的质量检验及试运行，并经招标方预验收合格后包装发

货。

*2、投标方派遣对安装工程具有丰富经验的技术人员，到招标方现场全权负责进行本次招标

设备范围内的卸车、搬运、拆箱、安装、现场清洁、调试、带料试运行和技术服务等工作。

投标方负责招标设备安装工程的所有搬运、安装等工具。投标方对本次招标设备安装工程范

围涉及设备、物料和工作人员安全负全部责任。



在本次招标实施过程中，从招标设备进厂经安装施工中间过程到安装施工结束等各个阶段均

将按照国家有关标准和企业标准进行检验和验收。

同时，在本次招标设备工程范围内，在招标方现场的招标设备卸车、搬运、安装、调试、试

运行、投标方工作人员培训等由投标方负责，投标方工作人员第一次进入招标方现场时，投标方

必须由副总经理以上级别人员带队；招标方将指派相关工作人员进行紧密对接，且双方共同签署

相关现场管理文件。其中，招标方要求投标方工作人员在招标方现场工作期间需要服从招标方的

各项管理制度；招标方有权对投标方工作人员工作评价，包括对影响招标方工程项目进度的投标

方工作人员进行劝离；有权对投标方工作人员在招标方现场的工作出勤进行考核或记录，并将出

勤记录汇总反馈给招标方法人或法人代表；并且，招标方有权对不服从招标方现场管理的相关投

标方工作人员进行合理经济处罚，处罚金额可由投标方工作人员现场支付或招标方从该设备招标

价款中直接扣除。

3、本次招标设备由投标方负责运到招标方指定安装地点，并负责设备的卸车、搬运、就位、

现场正确安装、调试和试运行等工作，达到本技术文件的要求，并对招标方工程技术人员、工程

维修人员进行系统技术培训工作。

4、本次招标设备试运行合格后，投标方工程技术人员仍需在招标方现场负责招标方实际运

行过程中的技术指导和操作人员、维护人员的技术培训等工作，此时间不少于 30 天。

5、投标方人员在本次招标设备的安装、调试和培训期间等所发生的一切费用由投标方自行

承担。

五、本次招标设备的制造过程检验、预验收、最终验收和质量保证

1、本次招标设备生产加工制造过程检验

（1）本次招标设备制造所需的材料必须经过检测，以符合本招标设备设计和制造标准要求。

原则上，设备制造配套厂家可由投标家确定，但涉及影响本次招标设备性能的材料需满足国内外

同行业标准和规范。

（2）使用材料的安全标准

招标设备在生产制造过程中所用材料需严格按照国内外通行安全技术标准要求执行。如果有

其它标准，双方应事先指定。

（3）本次招标设备生产过程中，从原材料进厂经中间产品到最终产品的各个阶段均需参照

国内外行业标准进行检验和验收。

2、本次招标设备预验收标准

（1）本次招标设备出货前 10 天通知招标方并提供合格材料，招标方安排技术人员到投标方



现场进行预验收。设备预验收按照双方在验收前约定的检查项目和标准执行，并保留双方共同签

署的预验收报告。预验收合格后，投标方按照招标要求执行发货事宜。

（2）本次招标设备生产过程中的主要阶段检验和验收投标方将邀请招标方派人参加，招标

方可视具体情况决定派人参加或不参加。

（3）若预验收不合格或存在与技术协议不符合项目，投标方需及时对招标方提出的问题进

行调整和整改，直至符合本技术协议各项要求。但经过整改后仍无法达到本技术协议相关条款要

求，将按照本招标设备商务招标相关条款执行。

（4）投标方制造厂内招标方的预验收不作为最终招标设备合格的保证。招标设备最终将通

过招标方现场调试和生产运行考验，按照相关文件规定进行最后验收。

（5）原则上，招标设备整体或主要部分出厂检验均需在投标方工厂完成，在招标方或招标

方代表到场出席下按照标准检验招标设备操作运行状态。在完成出厂检验和预验收后，投标方将

提供符合国内外标准或国内外惯例的检验手册和检验报告书给招标方。

投标方车间现场测试:对于招标设备主要设备，在完成了组装、机械运转测试以及标准检验

之后，原则上在投标方工厂或外协工厂，在招标方或其代表在场出席下进行招标设备的车间现场

测试及预验收。

投标方现场招标设备的预验收:投标方将在生产制造地操作运行招标设备，示范开机测试确

认是否达到上述双方规定的技术要求。

投标方需在招标方要求检验、测试等项目，并通过预验收之后，才能将招标设备发运。

（6）预验收检验内容包括：招标设备完整性、整体外观结构、各单项指标及功能等，各项

配置符合本技术协议的有关规定和要求。

*3、本次招标设备最终验收标准与质量保证

（1）符合国内外同行业或同类产品技术标准。

（2）废气排放、噪声等符合 ISO14001 环保要求。本次招标设备连续运行噪音水平低于 70DB

（距离本次招标设备任何位置外 1米测量）。

（3）提交的货物是原装的、全新的，并满足上述规定的各项配置、技术参数和性能指标等

要求。

（4）本次招标设备安装、调试合格后，并与招标方干燥车间工程对接联动到位合理、可靠，

正常连续 24 小时试运行 15 日不出现明显的机器故障，满足本招标技术文件的各项技术要求，进

入最终验收期。

根据本文件所列各项内容以及投标方公开的其它相关事项。如设备有国家标准或行业标准的，



应同时符合国家标准和行业标准。招标方对设备的验收合格并不免除投标方在设备质量保证期限

内的质量担保责任。

3.1 本次招标设备验收标准：

（1）本次招标设备进入最终验收期连续生产 60 天后，满足本次招标设备的各项要求，且招

标设备整体或各标的物的故障率小于 0.5%，视为验收合格。

“明显的机器故障”的故障范围有：无故死机、停机，设备误动作，同一元器件的频繁故障，

报警失效等。

（2）本次招标设备符合国内外同行业或同类产品国家或行业技术标准。

（3）本次招标设备废气排放、噪声等符合国家环保要求。

（4）本次招标设备生产加工制造过程的检验工作；投标方现场预验收标准；设备到达招标

方现场后的开箱检验；以及招标设备的质量保证等事项。

（5）除满足本次招标设备文件的相关要求外，涉及其它验收技术指标和标准，可参照投标

方已经对外公开（含己对招标方公开）的相关文件或资料，以及相关国内外公开标准。

3.2 本次招标设备的质量保证

（1）本次招标设备的设计、制造、运输、安装、调试、技术培训以 及售后服务等需严格执

行 ISO9001 质量保证体系。在制造过程中，投标方需对设备材料、连接、组装、工艺、整体及功

能进行试验和检验，以保证符合设计规范和确认的设计图纸要求。

（2）为了确保本次招标设备的整体质量，投标方供货范围内所有配套组件的生产厂家需选

用国内外知名品牌制造商。

（3）在产品监造、检验和验收过程中，招标方如发现任何不符合本次招标设备要求的产品

或组件，投标方必须无条件返修或更换，需满足供货时间要求，直至符合规定要求。如发现任何

与质量保证文件或相关文件不符的操作而有可能影响招标方产品质量时，投标方需及时修正，并

按质量保证程序进行生产。

（4）投标方必须保证所提供的设备所有部件和本次投标方承诺或后续双方技术协议中规定

的质量、规格和性能相一致，并确保其完整性。对于没有列出，但对设备的正常运行和维护必不

可少的部件、配件等，投标方必须给予补充。

（5）投标方所提供的本次招标设备与之配套的电气外购件必须符合中华人民共和国有关标

准、规范。

（6）本次招标设备从进入招标方现场安装、调试至正式验收合格之前阶段，为确保本次招

标设备连续、安全、稳定运行等所需配置备品备件（含易损件或易耗品和非易损件等）由投标方



免费提供，所有费用已包括在本次招标设备总价中。

本次招标设备正式验收后一年内，所需备品备件（含易损件或易耗品和非易损件等）的数量

和总价格，投标方需分别单独列出，招标方将根据具体情况决定是否配备。

相关易损件和非易损件清单由招标方和投标方在最终招标文件中根据本招标文件（供货范围）

条款中“表 1 详细清单”为基础，双方共同商定后最终列出。若双方技术协议最终所列出或确定

免费提供易损件和非易损件清单中数量不能满足正式验收之前阶段的使用数量要求，投标方必须

免费足额提供。从安装、调试至正式验收之前阶段，易损件和非易损件在招标方现场存备数量以

本次招标设备不发生延误调试、试生产或故障停机为前提。

5、技术资料的提供

本次招标设备各部分都必须有相应的技术资料、使用说明资料和维护维修资料或手册。各种

相关资料或手册采用中文编写。除此之外，还应提供以下系统资料：

（1）中文技术规格书图纸等的交付。

（a）本次招标设备的平面布局图；管道平面布置图，工艺流程图。

（b）本次招标设备的电气平面布局图；控制箱二次控制原理图；PLC 点位图；PLC 源程序；

外形图；梯形图；电源/控制线路工程图纸等以及设备运行维护所需相关资料。

（c）开机通知单

（d）通讯联系单

（e）零件清单、备件和消耗品清单

（f）仪表的校验合格证书

2. 中文维修手册

本次招标设备的维修手册在开始现场调试时提交。

维护、维修指南。内容包括系统工作原理，设备原理框图，电路图，设备运行维护所需基本

PLC 程序图和维护常识，故障处理方法，拆装方法等。特别需要指出的是，本次合同设备上位机

程序不得有锁机程序，上位机程序不得加密等。

（3）中文说明书和操作于册

在开始现场调试时提交提供完整的本次合同设备的使用说明书、操作手册和维修手册，以及

主要组件图和核心阀门、气动元件、电气元件等资料。

（4）中文安装手册

内容包括安装图纸、布置、尺寸、配套要求，整体协调，用户要求，注意事项等。

（5）出厂检验报告书（中文）。



检验报告书将在完成各个步骤的检验之后提交。

提供设备（含外购设备）“设备使用说明书”一式 3份（包括关键设备部件使用说明书：如

变频器使用说明书等）。使用说明书中应包含有设备润滑保养说明以及所使用的润滑油型号等。

如有需第三方提供售后服务的设备，提供外购设备“第三方维护保养服务协议”，以便设备

能得以及时维护保养。

所有随机文件资料单独包装，统一与招标方指定人员交接。

本次招标设备技术文件一式五份，招标方执三份，投标方执两份，自双方签字盖章之日起生

效。设备交货时，投标方应向招标方提供本招标设备全套技术资料或文件。

招标方：

单位名称： 天津荣盛盟固利新能源科技有限公司

确认签名

代表：

日期：

投标方：

单位名称：

确认签名

代表：

日期：


